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lona®opak

Holzfrei weilRes DUnndruckpapier, hohe Opazitdt
und sehr gute Falzeigenschaften

Technische Daten

lona®opak

Flachengewicht ISO 536 g/qm 40 45 50 60

Dicke ISO 534 pm 50 56 63 75

Spezifisches Volumen ISO 534 cmi/g 1,25 1,24 126 1,25

CIE-WeiBe ISO 11475 % 115 115 115 115

ISO-WeilRe / Helligkeit ISO 2470-2 % 95 95 95 95

Opazitat ISO 2471 % 84 86 89 Q2
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Anwendungen
Beipackzettel, Blcher, Broschiren, Direkt-Mailings

Technische Produktzertifikate und Informationen

+ Alterungsbestdndigkeit (DIN EN ISO 9706)
» Lebensmittelungedenklichkeit ISEGA (EN45011)

Umweltrelevante Produktzertifikate und Informationen
« FSC® (CO03945)
- Elementarchlorfrei gebleicht (ECF)

Hersteller-Zertifikate

« Umweltmanagementsystem (DIN EN ISO 14001)
« Qualitdtsmanagementsystem (DIN EN ISO 9001)
« Energiemanagement (DIN EN ISO 50001)

\ DIN EN ISO DIN EN ISO DIN EN ISO
9001 9706 14001
FSC

DIN EN ISO
50001

wwwfscorg Manufacturedin ~ Permanent = Manufacturedin ~ Manufactured  Elementary
FSG* Conseds a mill with quality Paper a mill with ina mill chlorine
Das Zelchen fir management environmental with energy free
et management management
Technische Produkteigenschaften
Drucktechnologie: Falzen:

Saugfdhiger Bedruckstoff fur den Offsetdruck. Es ist auf
eine ausreichende Druckbestdubung mit entsprechender
Puderkorngréfie zu achten.

Rasterweiten:

Geeignet sind alle konventionellen Raster bis 60 |/cm
(150 Ipi). Bei der Anwendung anderer Rastertechnologien
werden entsprechende Tests vor dem Auflagendruck
empfohlen.

Druckfarben:
Geeignet sind wegschlagende und oxidativ trocknende
Offsetdruckfarben.

Trocknung:

Bei konventionellen Offsetdruckfarben ist die voll-
standige Durchtrocknung nach 24 bis 48 Stunden
abgeschlossen, je nach Dicke der Farbschicht.

Druckpressung:
Normale Druckpressung. Bei Volumenpapier leicht
erhéhte Druckpressung.

Fur ein bestmogliches Falzergebnis hat eine Falzvorbe-
reitung nach den allgemeinen Richtwerten zu erfolgen.

Verarbeitungshinweise:

Eine einwandfreie Planlage des Bedruckstoffs ist
bei einer relativen Feuchte zwischen 45 % bis 55 %
und einer Temperatur von 20° bis 23°C im Stapel
gewdhrleistet. Vergleichbare klimatische Bedingun-
gen im Drucksaal werden empfohlen. Der Bedruck-
stoff sollte so lange wie moglich in der Originalver-
packung verbleiben. Extreme Feuchtigkeits- oder
Temperaturschwankungen sind zu vermeiden.

Bei allen Druck- und Verarbeitungstechniken sind die Empfehlungen der Hersteller von Maschinen, Druckfarben,
Klebstoffen, Kaschier- und Pragefolien etc. zu beachten. Fir Schaden, die durch fehlerhafte Anwendung beim Druck

und bei der Weiterverarbeitung entstehen, kann Inapa keine Haftung Ubernehmen.
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