P§3|IM® Technisches Datenblatt

Ref. R100
Farbe Weild / Schwarz / Blau / Rot / Griin
Optik Sand* / perle

(Vorder- /Riickseite) Andere Pragungen auf Anfrage

e Polypropylen ¢ Wasserabweisend, bestdndig gegen Fette, Alkohol und bestimmte Losungsmittel.

e Halogenfrei, ohne ozonschichtschadigende Substanzen e Polypropylen curlt in Verbindung mit bestimmten Lésungsmitteln.

e Inertabfall, ungiftig und zu 100 % recycelbar e Priplak® und einige andere Kunststoffe kénnen sich in Verbindung mit herkémmlichen

e Entstehende Riickstdnde bei Verbrennung: Kohlenstoffdioxid CO2 Druckfarben verformen. Bei der Verwendung von Priplak® im UV-Offset sollte keine
und Wasser H20 Druckfarbe auf Basis von Mineral6len, oder mit mineral6lhaltigen Anteilen verwendet

werden. Druckfarbe auf Pflanzen- oder Sojabasis kann bedenkenlos eingesetzt wer-
den. Lassen Sie sich von lhrem Farbenlieferanten beraten. Wir empfehlen im Vorfeld
Tests durchzufiihren.

Physikalische Eigenschaften

Die physikalischen Eigenschaften des Produktes kénnen sich je
Eigenschaften Einheit | Testmethode** Werte** Toleranzwerte nach Temperaturstand

verandern. Um oder unter 0°C kann das Material briichig werden.

Materialstirke pm 1SO 4593 280 bis 2000 | +0,02mm/-0,03mm
Dichte
Weil3 g/cm’ 0,92 +/- 0,01 g/cm®
Schwarz, Blau, Rot, Griin 0,91 +/- 0,01 g/cm®
. A ASTM D 790 909,
Biegeelastizitit MPa getestet an 500-ym-Probe 800 +/-20%
sl ISO 8256
2 I 0,
Schlagzugfestigkeit K)/m getestet an 500-ym-Probe 200 +/-30%
Reiffestigkeit nach I1SO 1974
Elmendorf mN getestet an 500-pm-Probe 5400 +-30%

** Diese Werte sind Richtwerte fiir die Standardqualitdt und basieren auf den erwdhnten Normen

Toleranzbereiche Format Vor der Verarbeitung

e Vor jeglicher Verwendung muss eine Akklimatisierung bei Raumtemperatur von 24
bis 48 Stunden durchgefiihrt werden
e Paletten dirfen nicht gestapelt werden.

Format : 0/+ 5 mm (parallel zur Laufrichtung und gegen Laufrichtung)
Winkelschnitt optional

Planlage : 5 mm auf beiden Seiten

Druck auf Priplak®

U.V. Druck
e Priplak® verfiigt zum Zeitpunkt der Herstellung tiber eine Oberflachenenergie von iiber 46 dyn/cm, die im Laufe der Zeit abnimmt. Wir empfehlen deshalb, Pri-
plak fir Produkte mit gepragter Oberflache innerhalb von 6 Monaten, fiir Produkte mit glatter Oberflachenpragung innerhalb von 3 Monaten ab Produktionsda-
tum zu verwenden. Das Datum der Herstellung ist jeweils auf den beiliegenden Etiketten (sowohl auf der Paletten- als auch auf der Riesverpackung) abgedruckt.
Fiir eine ordnungsgemélle Lagerung bewahren Sie Priplak bis zur Verwendung in der Originalverpackung auf. Vermeiden Sie Temperaturschwankungen und
hohe Luftfeuchtigkeit wihrend der Lagerung von Priplak. Wir empfehlen die Uberpriifung der Druckfihigkeit des Materials vor jeder Verwendung.
e Priplak empfiehlt beim Einsatz von automatischen Maschinen einen vierseitigen Winkelschnitt. Unsere Produkte sind Antistatik behandelt um den Einsatz sol-
cher Maschinen zu vereinfachen, und das Setzen von Staub zu vermeiden.
e Priplak empfiehlt die Verwendung von polypropylengeeigneter Druckfarbe. Fragen Sie Ihren Farbenlieferanten. Es wird empfohlen, im Vorfeld einige Versuche/
Tests durchzufiihren.
e Als Schutz gegen mechanische Einfliisse empfehlen wir insbesondere beim UV Offsetdruck die Aufbringung eines Schutzlacks.
Andere Druckverfahren
Konventioneller Siebdruck (Ein- oder Zweikomponentenfarben). Priplak® kann bei einer Oberflichenspannung unter 40 dyn/cm bedruckt werden. Es wird empfo-
hlen, im Vorfeld Drucktests durchzufiihren

*In dunklen Farben kénnen Chevron-Muster auf einer Seite auftreten
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Zuschnitt/Rillen von Priplak®

e Priplak empfiehlt, das Material bei einer Temperatur von etwa 20° C zu verarbeiten.

e Es kann auf in der Kartonagenindustrie gebrauchlichen Stanzmaschinen automa-
tisch oder manuell zugeschnitten und gerillt werden. Das Rillen erfolgt hauptsa-
chlich ,kalt”, d.h. unter gebrauchlichen Arbeitsbedingungen. Bei hoheren Mate-
rialstarken oder bei besonderen Anwendungen kann es ,warm“ erfolgen.

o Bitte stellen Sie sicher, da die Rillmesser nicht in das Material einschneiden. Dies
konnte sonst spater zu einem Einreiflen des Materials fiihren.

e Beim Rillen wird das Material gepresst, was zu einer geringfiigigen Ausdehnung/
Verldngerung des Materials fiihrt. Das ist beim Entwurf der Werkzeugmaschinen
und bei der Formgebung zu berticksichtigen.

e Das Schneiden von Priplak® in Kleinformate, insbesondere A4 oder kleiner, kann in-
herente Spannungen in Bogen freisetzen, wodurch Curlen verursacht werden kann.
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Verarbeitung

e Priplak® kann verklebt, verschraubt, gestanzt, perforiert, genaht,
ultraschall-/heilluftverschweil3t... werden.
e Zum Kleben empfehlen wir 2 Produkte :
— reaktiven Polyurethan-Hotmeltleim ( PUR)
— Cyanoacrylat
* Wenn Priplak® in Verbindung mit anderen bedruckten Oberfldchen
verarbeitet wird (als Cover, oder Laminierung), empfehlen wir die
Kompatibilitdt von Priplak mit diesen anderen Produkten zu testen.
Einige Klebstoffkomponenten und Anteile in Druckfarben, die im
Papierdruck verwendet werden, kénnen im Kontakt mit Priplak®
Curlen verursachen.

Lagerung

Priplak® muss in der Originalplastikverpackung bei einer Temperatur um 20° C lichtgeschiitzt gelagert werden.

Die Informationen aus diesem Dokument sind unverbindlich, sie basieren auf Angaben unserer Lieferanten und unserem aktuellem Kenntnisstand. Die Erteilung dieser Informa-
tionen erfolgt nach bestem Wissen und Gewissen. Der Hersteller behalt sich das Recht vor, das Produkt und/oder seine technischen Hauptmerkmale abzuéndern.

Die Bedingungen und Methoden der Weiterverarbeitung obliegen nicht unserer Kontrolle, und daher beziehen sich diese Angaben nicht auf Endprodukte. Es besteht keinerlei
Anspruch auf Garantieleistungen zu spezifischen Anwendungen. Bitte testen daher unsere Produkte fiir Ihre spezifischen Anwendungen.

PRIPLAK® R100 ist ein Markenartikel der Firma PRIPLAK.

Die Verbreitung dieses Dokuments wird nicht gesteuert
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